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System zebow Volvo
— odkryj ro6znice

Twarde materialy, uderzenia i duza sita
odspajania narazaja zesp6t zeba tyzki na
ekstremalne naprezenia. W tym
srodowisku trudno jest wyeliminowaé
$cieranie — ale mozna zredukowa¢
wplyw, jaki ma na zespoét zebow.

Zaprojektowanie zoptymalizowa-
nego pod wzgledem sil i scierania
systemu zeboéw jest wielkim
wyzwaniem. Taki system zapewnia
trwaloé¢ przy zachowaniu wiasciwosci
eksploatacyjnych.

Volvo podjeto to wyzwanie
i odniosto sukces.

Odkryj roéznice.

Sukces buduje sie
od podstaw

Jest wazng sprawa, aby zaréwno projekt
jak i konstrukcja systemu zebow
zapewnialy najwyzsza wydajnos¢ przy
najwyzszej mozliwej odpornosci na
Scieranie.

System zebéw Volvo jest
jeszcze jednym efektem naszego

zaangazowania si¢ w innowacje
i postep. Aby uzyska¢ wysoka jakos¢
zebéw i ich dobre wilasciwosci
przeprowadzono szeroko zakrojone
badania polowe nad zastosowaniem
systemu zebow przy pracy z réoznymi
materiatami i w réznych warunkach.
System wykazat szereg zalet, jak
na przyklad:
® Zeby maja konstrukcje umozliwiajaca
samoczynne ostrzenie, co daje im
dtugotrwala, dobra zdolnos¢ penetracji
i wysoka produktywnosé.
¢ Dodatkowa warstwa materiatu
ulegajacego $cieraniu, strategicznie
rozmieszczona w konstrukcji zeba,
zapewnia maksymalna trwalos¢.
¢ Prawidlowe pasowanie pomiedzy
zebem a jarzmem, jak réwniez duze
powierzchnie stabilizujace, gwarantuja
stworzenie bardzo mocnego zespotu,
ktory moze sprosta¢ dziataniu sit
i naprezen w szerokim zakresie.
® Wysokiej jakoéci stal stopowa
zwieksza odpornosé na scieranie.



¢ Opatentowany pionowy zamek
ulatwia i przyépiesza zaktadanie
i zdejmowanie zebow.

Wysoka jakosc
Podczas dobierania materialu nie ma
kompromisu, zab Volvo jest
prawidtowo wyréwnowazony
pomiedzy twardoscia a wysoka
wytrzymaloscia stali, co jest kluczem
do jakoéci i dtugotrwalej odpornosci
na $cieranie.
Zab wykonany jest ze szczego6lnie
skomponowanej stali stopowej,
o twardoéci HB ok. 500 kg/mm’,
zaleznie od typu i wielkosci zeba.
Zaczynajac od doboru surowcéow
na staliwo po obrébke strumieniowa
powierzchni i obrébke cieplna
gotowych zeboéw, nieprzerwanie
dokonuje si¢ kontroli i pomiarow
w celu zapobiezenia jakimkolwiek
odchyleniom, zaré6wno co do jakosci
stali, charakterystyk technicznych
jak i pasowania zeba do jarzma.

Szeroka gama produktow

Posrod gamy produktéw w systemie
zebow Volvo s3 zeby i jarzma zebow
do wszystkich rodzajéw zastosowan,
poczynajac od przetadunku tatwo
kruszacych si¢ materialow zwalowych
a koficzac na odspajaniu twardych
materialow skalnych, takich jak
odstrzelony urobek.

Jarzma zostaly tak zaprojektowane,
aby pasowaty do nowych tyzek Volvo,
jak réwniez, aby mogly by¢
zainstalowane na przebudowanych
tyzkach starszych maszyn produkgji
Volvo Construction Equipment.

W sprawie instrukcji dotyczacych
spawania réznych typéw jarzm do
tyzek, prosimy skontaktowaé sie
z najblizszym przedstawicielem Volvo
Construction Equipment.

Kluczem jest ogolna
oplacalnos¢ eksploatacji

Konstrukcja i dobér materiatow
sprawiaja, ze zeby systemu Volvo sg
oczywistym wyborem do wszystkich
zastosowan

Lepsza zdolnos$¢ penetracji daje:

* lepsze i szybsze napetnienie tyzki

* mniejsze zuzycie tyzki, maszyny i opon
* mniejsze zuzycie paliwa

Dtuzsza zywotnosé dzieki:

* strategicznie rozmieszczonym warstwom
materiatu ulegajgcego Scieraniu

* wysokiej jakosci stali stopowej

* budowie zapewniajgcej samoostrzenie

* prawidlowemu pasowaniu pomiedzy
jarzmem a zebem

Krétsze przestoje przy wymianie daja:
¢ nizsze koszty utrzymania
* zwigkszong produktywnosé



System mocnych zebow

Volvo

Wigksza
odpornosc
na dzialanie sil

Krawedzie jarzm i zebow

uksztattowane sg pod katem ostrym,
mniej niz 90 stopni. Zwigksza to
odpornos$¢ na dziatanie sit czotowych

. i zmniejsza ryzyko otwarcia sie
Rozklad sil ,gniazda zeba”

Odlegtos¢ pomiedzy

A a B w zebie systemu Volvo
W poréwnaniu z innymi
systemami jest dtuzsza. Gdy e
zab zostanie poddany dziataniu —
uderzen i sit bocznych lub

pionowych (F), w poréwnaniu F
z innymi systemami,

w identycznych warunkach
roboczych, sity reakeji (R1

i R2) s3 mniejsze. ,Gniazdo
zeba”, tj. polaczenie pomiedzy
zebem a jarzmem, zapewnia
optymalne tlumienie naprezen,
na jakie jest narazone.

Samoostrzacy sie
zab

Dzigki swojemu profilowi, zab
charakteryzuje si¢ matg powierzchnig
penetracji. Zapewnia to lepszy wspoétczynnik
napetnienia tyzki, jak rowniez zmniejsza
zuzycie paliwa, maszyny i opon. Konstrukcja
umozliwiajgca samoostrzenie sie
L i strategicznie rozmieszczone warstwy
h materiatu ulegajgcego scieraniu daja
maksymalng trwatos¢ przy
utrzymaniu wysokiej
wydajnosci




. Opatentowany
' zamek

Unikatowy zamek wymuszajacy
catkowicie zespala zaczep zeba
z korpusem jarzma. Pozycja i konstrukcja
gwarantuje petne zabezpieczenie. Zamek
sktada sie z dwoch elementow: stalowego
klina wielokrotnego uzycia oraz elastycznej
i podatnej wktadki ustalajgcej zamek.
Konstrukcja zeba i jarzma zapewnia
- fagodne przenoszenie sit w celu
- ttumienia naprezen wywotywanych
w zamku, a przez to znaczne
zwigkszenie trwatosci

Dwie czesci,
jeden zespol

Doskonate pasowanie
pomiedzy zebem a jarzmem wraz
z duzymi powierzchniami stabilizujgcymi,
czyni z tych dwoch czesci bardzo
mocny zespol, charakteryzujacy sie
minimalnym zuzyciem
wewnetrznym

Mocna konstrukcja

Wzmocniony obszar, ktéry chroni
jarzmo i tapy prowadzace przed
przedwczesnym zuzyciem

Segmenty pomiedzy zebami

Stosujac segmenty pomiedzy zebami uzyskasz szereg korzysci. Daja one:

Do dziesieciu razy dtuzsza zywotnos¢ eksploatacyjna krawedzi skrawajacej,
niz ma to miejsce bez zabezpieczenia pomiedzy zebami

e Zabezpieczenie dna tyzki

e Dluzsza zywotnosc eksploatacyjna jarzma

e Zapobiegaja nierbwnomiernemu zuzywaniu sie krawedzi skrawajacej



Tabela doboru zebow

systemu Volvo do tadowarek kolowych

MODEL

MASZYNY

VOLvo

L50/E

L60E
L70/E

L90/E

L110E

L120/E

L150/E
L180/E

NR KATALOGOWY
VOLVO

VOE 11417086
VOE 11417087
VOE 13955370
VOE 13968904
VOE 11417118
VOE 11417119
VOE 11417144
VOE 11417315

VOE 11417088
VOE 11417190
VOE 11417089
VOE 13955370
VOE 13968904
VOE 11417118
VOE 11417119
VOE 11417144
VOE 11417315

VOE 11417094
VOE 11417095
VOE 11417096
VOE 978950

VOE 13976433
VOE 11417125
VOE 11417126
VOE 11417145
VOE 11417316
VOE 11417164
VOE 13806546
VOE 13960150
VOE 13806833

VOE 11417097
VOE 11417098
VOE 11417099
VOE 978951

VOE 13976433
VOE 11417126
VOE 11417127
VOE 11417145
VOE 11417316
VOE 11417164
VOE 13806546
VOE 13969150
VOE 13806833

VOE 11417097
VOE 11417098
VOE 11417099
VOE 978951

VOE 13976433
VOE 11417126
VOE 11417127
VOE 11417145
VOE 11417316
VOE 11417164
VOE 13806546
VOE 13960150
VOE 13806833

VOE 11417105
VOE 11417106
VOE 11417107
VOE 963361
VOE 955905
VOE 948836
VOE 11417128
VOE 11417129
VOE 11417146
VOE 11417316
VOE 11417165
VOE 963361
VOE 955905
VOE 948836

NAZWA

Jarzmo

Jarzmo

Sruba

Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Whktadka ustalajaca

Jarzmo

Jarzmo (dla L70/E)
Jarzmo

Sruba

Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Wktadka ustalajaca

Jarzmo

Jarzmo

Jarzmo

Sruba

Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Whktadka ustalajaca
Jarzmo narozne
Sruba

Podktadka
Nakretka

Jarzmo

Jarzmo

Jarzmo

Sruba

Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Wktadka ustalajaca
Jarzmo narozne
Sruba

Podktadka
Nakretka

Jarzmo

Jarzmo

Jarzmo

Sruba

Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Wktadka ustalajaca
Jarzmo narozne
Sruba

Podktadka
Nakretka

Jarzmo

Jarzmo

Jarzmo

Sruba

Podktadka
Nakretka

Zab

Zab

Zamek, kompletny*)
Wktadka ustalajaca
Jarzmo narozne
Sruba

Podktadka
Nakretka

OZNACZENIE

LA10FC20
LA10BN20
M16 L=70 mm
M16

10GPL
10AML

10P

10R

LA10FC25
LA10TL25
LA10BN25
M16 L=70 mm
M16

10GPL
10AML

10P

10R

LA15FC30
LA15TL30
LA15BN30
M20 L=80 mm
M20
16GPL
15AML
156P
15/20R
LA15CR30
11/4" UNC
31x58

1 1/4" UNC

LA15FC35
LA15TL35
LA15BN35
M20 L=90 mm
M20
156AML
15AMXL
15P
15/20R
LA15CR30
1 1/4" UNC
31x58
11/4" UNC

LA15FC35
LA15TL35
LA15BN35
M20 L=90 mm
M20
15AML
156AMXL
16P
156/20R
LA15CR30
11/4" UNC
31x58
11/4" UNC

LA20FC40
LA20TL40
LA20BN40
M24 =100 mm
25x45

M24

20GPL

20AML

20P

15/20R
LA20CR40
M24 L=100 mm
25x45

M24

TYP/
ZASTOSOWANIE

Zamontowane na réwni z powierzchnia
Przykrecane

Ogolnego zastosowania
Do materiatu abrazywnego

Zamontowane na réwni z powierzchnia
Z gorng stopa 1 1/2 (dtuga gérna stopa)
Przykrecane

Ogolnego zastosowania
Do materiatu abrazywnego

Zamontowane na réwni z powierzchnia
Z gorng stopa 1 1/2 (diuga gorna stopa)
Przykrecane

Ogodlnego zastosowania
Do materiatu abrazywnego

Przykrecane

Zamontowane na réwni z powierzchnig

Z gorng stopa 1 1/2 (diuga gorna stopa)
Przykrecane

Do materiatu abrazywnego
Do materiatu abrazywnego z dod. warstwa metalu do starcia

Przykrecane

Zamontowane na réwni z powierzchnig

Z gorng stopa 1 1/2 (dituga gorna stopa)
Przykrecane

Do materiatu abrazywnego
Do materiatu abrazywnego z dod. warstwg metalu do starcia

Przykrecane

Zamontowane na réwni z powierzchnig

Z gorng stopa 1 1/2 (diuga gorna stopa)
Przykrecane

Ogolnego zastosowania
Do materiatu abrazywnego

Przykrecane

38
39
5,4

25
26
0,04
6,6

71

3,6
0,07

9,9

7,0

8,2

45
0,07

9,9

7,0

8,2

4,5

5,2
0,07

9,9

8,6
8,8
10,2

55
0,11

13,5

LICZBA/
MASZYNE

®®®O®O 5 q ©0

®®OD0 g5 g ®0x©

NNONNOO®O®5 g ®0o

NNNNO®O®O®5 g 000

NNNNOO®O®5 6 ©00

@ © ©

16

16

A B BNVO®

*) Zamek kompletny skiada sie z klina i wktadki przytrzymujacej

Uwaga: Zeby systemu Volvo pasuja takze do starszych maszyn produkcji Volvo Construction Equipment.
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Y <~ <]
>
GPL — AML AMRL —
"

Zab ogdlnego zastosowania, ktory Zab do materiatu abrazywnego i tam, gdzie Zab ze zwigkszong dolng powierzchnig Zab przeznaczony do kamienia i wysoko

nadaje dnu tyzki gtadki profil bez zada sig zwiekszonej zdolnosci penetraci. $cieranej stopy, zapewnia dobra zdolnos¢ abrazywnych materiatow, ze zwroceniem
wystepow. Samoostrzacy. Lekko podcina, aby zapewni¢ krawedzi penetraciji przy diugiej zywotnoéci. Lekko uwagi na dtuga zywotnos¢. Lekko podcina,

tnacej optymalng ochrone. Samoostrzacy. podcina, aby zapewni¢ krawedzi tnacej aby zapewni¢ krawedzi tnacej optymalng

optymalng ochrone. Samoostrzacy. ochrone. Samoostrzacy.

Jarzmo montowane na rowni Jarzmo z gorna stopa 1 1/2 (g diuga stopa Jarzmo z dwoma stopami, przykrecane Przykrecane jarzma narozne, chroniace
z powierzchnia tyzki za pomoca gorna), przeznaczone do spawania do obu do krawedzi tyzki. naroza tyzki.
spawania. Przeznaczone do tyzek stron krawedzi skrawajace;j.

tadowarkowych i réwniarkowych.

Zamek
Zamek do zebow i jarzm, sktada sie
z wktadki ustalajacej i klina, (
przeznaczonego do wielokrotnego ‘

OZNACZENIA

Przyktad zeba do tadowarki kotowej
15 GPL

wielko$c¢ zeba

uzytku. Kiedy nadejdzie czas na
wymiane jarzma, warto rowniez 4
wymieni¢ kompletny zamek.

GP typ zeba, w tym przypadku ogolnego zastosowania
L tadowarka

Segmenty - _ '

Przykrecane odlewane segmenty chronig PrZyklad jarzma do tadowarki kOlOWe]

krawedz tyzki pomiedzy zebami.
WAZNE: Zalecamy stosowanie segmentow LA 20 Fc 40
wraz z jarzmami ze stopa 1 1/2 lub jarzmami 20 = ]arZ:'EO do tadowarki
przykrecanymi, ale NIGDY z jarzmami = wielko$¢ jarzma
montowanymi na réwni z powierzchnig tyzki. FC = typjarzma, w tym przypadku montowane na
rowni z powierzchnia tyzki
40 grubos¢ krawedzi skrawajacej tyzki

Narzedzia
Narzedzie do tatwego montazu
i wyjmowania zamka.
Nr. narzedzi, patrz str. 9.

WAZNE: Jesli maszyna pracuje w zmiennych warunkach, wazne jest, aby dobra¢ wielkos¢ zebow do najciezszych zastosowan.
W skrajnie wymagajacych zastosowaniach moze by¢ wskazane, aby dobra¢ wieksza wielkoé¢ zeba niz jest to podane. Skontaktuj sie
z przedstawicielem Volvo w sprawie dalszych informacji.

MODEL NR KATALOGOWY  NAZWA OZNACZENIE TYP/ LICZBA/

MASZYNY VOLVO ZASTOSOWANIE MASZYNE

VOLVO

L220/E VOE 11417108 Jarzmo LA30FC40 Zamontowane na réwni z powierzchnig 12,9 8
VOE 11417109 Jarzmo LA30TL40 Z gorna stopa 1 1/2 (dtuga gorna stopa) 12,3 8
VOE 11417115 Jarzmo LA30BN40 Przykrecane 12,0 8
VOE 963361 Sruba M24 L=100 mm 16
VOE 955905 Podktadka 25x45 16
VOE 948836 Nakretka M24 16
VOE 11417134 Zab 30GPL Ogodlnego zastosowania 7,6 8
VOE 11417135 Zab 30AML Do materiatu abrazywnego 9,4 8
VOE 11417136 Zab 30AMRL Do kamienia i wysoko abrazywnych materiatow 111 8
VOE 11417147 Zamek, kompletny*) 30P 0,15 8
VOE 11417317 Whkiadka ustalajaca 30/40R 8
VOE 11417166 Jarzmo narozne LA30CR40 Przykrecane 16,8 2
VOE 963361 Sruba M24 L=100 mm 4
VOE 955905 Podktadka 25x45 4
VOE 948836 Nakretka M24 4

L330/E VOE 11417116 Jarzmo LAS5FC65 Zamontowane na réowni z powierzchnia 23,3 8
VOE 11417117 Jarzmo LA55TL65 Z gorng stopa 1 1/2 (diuga gorna stopa) 27,4 8
VOE 114171837 Zab 55GPL Ogodlnego zastosowania 14,5 8
VOE 11417138 Zab 55AML Do materiatu abrazywnego 18,4 8
VOE 11417139 Zab 55AMRL Do kamienia i wysoko abrazywnych materiatow 22,1 8
VOE 11417148 Zamek, kompletny*) 55P 0,31 8
VOE 11417318 Whkiadka ustalajaca 55/65R 8
VOE 11417149 Segment, lany BPL55BN65 Przykrecany 43,3 7
VOE 13812875 Sruba 1,25-7 UNC 21
VOE 13806778 Nakretka 1,25-7 UNC 21

*) Zamek kompletny sktada sie z klina i wktadki przytrzymujacej

Uwaga: Zeby systemu Volvo pasuja takze do starszych maszyn produkciji Volvo Construction Equipment.
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ZAB GPL

10GPL
15GPL
20GPL
30GPL
55GPL

VOE 11417118
VOE 11417125
VOE 11417128
VOE 11417134
VOE 11417137

10AML
15AML
20AML
30AML
55AML

VOE 11417119
VOE 11417126
VOE 11417129
VOE 11417135
VOE 11417138

195 45 81 77
231 52 95 89
256 63 108 99
290 74 124 115
365 96 156 146

15AMXL

VOE 11417127

231 103 95 89

5,2

30AMRL
55AMRL

VOE 11417136
VOE 11417139

281 127 122 115
354 163 156 146

11,1
22,1




JARZMA FC MONTOWANE ROWNO Z PLASZCZYZNA LYZKI

LA10FC20 VOE 11417086 20 25 237 80 3,6
LA10FC25 VOE 11417088 25 25 259 80 3,8
LA15FC30 VOE 11417094 30 25 299 92 6,6
LA15FC35 VOE 11417097 35 25 310 94 7,0
LA20FC40 VOE 11417105 40 25 356 108 8,6
LA30FC40 VOE 11417108 40 25 385 124 12,9
LA55FC65 VOE 11417116 65 30 484 156 23,3

LA10TL25 VOE 11417190 25 25 244 80 3,9
LA15TL30 VOE 11417095 30 25 292 95 6,7
LA15TL35 VOE 11417098 35 25 292 96 6,7
LA20TL40 VOE 11417106 40 25 321 107 8,8
LA30TL40 VOE 11417109 40 25 354 119 12,3
LA55TL65 VOE 11417117 65 30 463 155 27,4

JARZMA BN PRZYKRECANE

LA10BN20 VOE 11417087 20 25 277 80 86 69 5,0
LA10BN25 VOE 11417089 25 25 289 80 87 78 5,4
LA15BN30 VOE 11417096 30 25 315 95 87 78 71
LA15BN35 VOE 11417099 35 25 361 94 111 100 8,2
LA20BN40 VOE 11417107 40 25 387 107 100 110 10,2
LA30BN40 VOE 11417115 40 25 395 117 100 110 12,0

LA15CR30 VOE 11417164 30/35 25 329 94 = 187/171 23 9,9

LA20CR40 VOE 11417165 40 25 413 108 81 151 28 13,5

LA30CR40 VOE 11417166 40 25 425 119 81 151 28 16,8
ZAMKI

10P VOE 11417144 Zamek, kompletny*) 44 0.04
10R VOE 11417315 Wktadka ustalajaca 28 =
15P VOE 11417145 Zamek, kompletny*) 67 0,07
15/20R VOE 11417316 Wktadka ustalajaca 39 -
20P VOE 11417146 Zamek, kompletny*) 76 0,11
15/20R VOE 11417316 Whktadka ustalajaca 39 -

4 30P VOE 11417147 Zamek, kompletny*) 87 0,15

N 30/40R VOE 11417317 Whktadka ustalajaca 52 -
55P VOE 11417148 Zamek, kompletny*) 108 0,31
55/65R VOE 11417318 Wktadka ustalajaca 64 -

*) Zamek kompletny sktada sig z klina i wktadki ustalajacej.

SEGMENTY

BPL55BN65 VOE 11417149 65 30 389 337 112 43,3

NARZEDZIA DO MONTAZU | ZDEJMOWANIA

5/10T VOE 11417167 Gtowica narzedzia 0,97 10
VOE 11417364 Uchwyt

15/30T VOE 11417168 Gtowica narzedzia 1,0 15, 20, 30
VOE 11417364 Uchwyt

40/55T VOE 11317377 Gtlowica narzedzia 1,2 55
VOE 11417364 Uchwyt

Wymiary i masy sg tylko przyblizone.



Wymiana zebéw Volvo

1. Zanim rozpoczniesz

n Uzyj miotka o masie ok. 1 kg i $rodkoéw ochrony
osobistej, takich jak kask, okulary ochronne i obuwie
robocze.

2. Demontowanie zeba

n Aby tatwiej byto wykona¢ prace, Volvo opracowato
specjalne narzedzie. Sktada sig ono z uchwytu i gtowicy.
Gtowica ma dwa trzpienie, jeden krotszy i drugi dtuzszy
oraz powierzchnig do uderzania dla kazdego trzpienia.
Narzedzie dostepne jest w roznych wielkosciach, zaleznie
od wielkosci zgba.

n Oczys¢ otwor pod klin zamka.

3. Montowanie zeba

n Aby utatwi¢ montaz zeba, pochyl tyzke troche do tytu
tak, by jarzma zostaly skierowane nieco w gore.

B Wstaw dtuzszy trzpien narzedzia
w otwoér zamka pod klin zamka. Za
pomoca miotka wybij klin na tyle, by
wkiadka ustalajaca wyszta ze
swojego gniazda. Nastepnie wybij
klin do konca, tak, by wyszedt od
spodu. Zdejmij zab.

n Doktadnie oczys¢ nos jarzma i otwor pod klin zamka
tak, by mozna byto zamocowac zab i klin w prawidtowym
potozeniu.

Zatoz zab na nos jarzma tak, by tapy prowadzace
zeba pasowaty w wybrania jarzma.

n Wioz klin zamka w nos jarzma tak, by strzatka na
klinie byta skierowana w dotf a wktadka ustalajaca byta
zwrdcona w kierunku ostrza zeba. Zawsze uzywaj nowej
wkiadki ustalajacej o prawidtowej wielkosci.

n Sprawdz reka czy klin zamka zostat prawidtowo
zamontowany.

m Za pomoca mtotka whbij klin zamka tak, by jego
koniec znalazt sig na rowni z gérng powierzchnia jarzma.

m Klin zamka mozna uzna¢
za prawidtowo zamontowany,
jesli tuz ponad klinem bedzie
widoczny znak w otworze.

m Za pomoca miotka i krotszego trzpienia narzedzia
wbij klin zamka do wiasciwego potozenia. Uzywaj
narzedzia o prawidtowej wielkosci.






Zawsze stosuj oryginalne czesci Volvo. Stosowanie ich
jest najpewniejszym sposobem utrzymania gotowosci
i dobrej ekonomiki eksploatacji.

Kazda oryginalna czesé¢ zostala opracowana i wypro-
dukowana wraz z innymi elementami maszyny. Jest
to kompletny system, w ktorym kazda oddzielna
cze$¢ pracuje w doskonalej harmonii z innymi czescia-
mi. Tylko poprzez stosowanie oryginalnych czesci
Volvo mozesz by¢ catkowicie pewny, ze system ten
pozostanie nienaruszony, i ze utrzymasz jakosci
i cechy, jakie Volvo mialo na celu od samego poczatku.

Dzigki wybraniu oryginalnych czeéci Volvo wiesz, ze
twoja maszyna bedzie dziata¢ jak to byto zamierzone,
rowniez w przyszioéci; w najdrobniejszym szczegole.

W ramach naszej polityki statego ulepszania naszych wyrobéw, zastrzegamy sobie prawo
do zmiany danych technicznych i konstrukcji, bez wczeéniejszego powiadomienia.
Skontaktuj sie z przedstawicielem Volvo w sprawie dalszych informacii.
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