Seria Silver
Serie Siver

Siver Széria




SYSTEM SILVER
SYSTEM SILVER
SILVER RENDSZER

GNIAZDO OSTRZA
@ prostokatna ptaska powierzchnia
@ boczne prowadnice

® gérna wneka

OSTRZE
@ prostokatna powierzchnia podwyzszona
® wneka boczna

® gorna czesé wystajaca

KLUCZYK ‘

@ oprofilowanie ze stali o prostokatnym przekroju
oprofilowanie ze stali o potokragtym przekroju

® gumowy wsad

ADAPTER
D plochy pravouhly povrch
@ boenivedeni

® horni prohloubenina

SPICE
@ zdvizeny plochy pravouhly povrch
® bocnidrazka

® horni vye¢nelek

| 5%

@ pravouhly ocelovy profil
polokruhovy ocelovy profil

© elasticka pryzova ¢ast

ADAPTER
@ lapos szoégletes fellet
@ oldalsé vezetéelem

® felss lreg

OTLET
@ megemelt lapos szogletes feltlet
® oldalsé horony

® fels6 kiugro rész

L1y NN 8
RETESZ ~\

@ négyszogletes keresztmetszetl acélszelvény
félkor keresztmetszet( acélszelvény

® rugalmas gumirész




GNIAZDO OSTRZA DO £YZKI KOPARKI
ADAPTER PRO KOSE RYPADLA
KOTROEDENY-ADAPTER

e
HIVATKOZAS| SZAMUNK ABRA MERET L B K H D S(EGD)( TOROS?LLG/?RDSAG csucs

E 701 1 K1 143 86 11 16 7° 0,75 3000 E721L-E721V

E 703 1 K3 156 91 12 16-20 7° 1,10 4500 E723L-E723V

E 705 1 K5 173 100 12 20 7° 1,65 7000 E725L-E725V

E 707 1 K7 223 130 16 25 7° 2,75 9000 E727L-E727TV

E 709 1 K9 244 143 19 30 7° 3,60 11000 E729L-E729V

GNIAZDO OSTRZA DO £YZKI £t ADOWARKI | KOPARKI
ADAPTER PRO KORECKY NAKLADACE A RYPADLA
ADAPTER RAKODOGEPEK ES KOTROGEPEK KOTROEDENYEIHEZ

—»' I
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HIVATKOZASI SZAMUNK ABRA MERET L B K H D suLy TOROSZILARDSAG csucs
(KG) (KG)

E 761 2 K1 163 100 13 12-16 14° 0,85 2500 E721L-E721V

E 763 2 K3 181 111 13 16 14° 1,25 4000 E723L-E723V

E 765 2 K5 212 127 18 20 14° 2,10 6000 E725L-E725V

E 767 2 K7 268 164 18 25 15° 3,20 8000 E727L-E727V

E 769 2 K9 318 208 20 25 15° 4,40 10000 E729L-E729V




GNIAZDO OSTRZA DO CHWYTAKA tUPINOWEGO
ADAPTER PRO DRAPAKOVE KOSE
ADAPTER KETKAGYLOS MARKOLOKANALAKHOZ

Szl

WYMIARY - ROZMERY - MERETEK WAGA SIEA ZRYWANIA
vl Ikl Rt omes | ol iy
HIVATKOZAS| SZAMUNK ABRA MERET L B K H D K0) G csucs
E 785 3 K5 188 116 4 20 13° 2,60 6000 E725L
KLUCZYKI
ZAMKY
RETESZEK
WYMIARY - ROZMERY - MERETEK WAGA
NASZ 0DPOW. RYSUNEK KLASA HMOTNOST GNIAZDO OSTRZE
NASE REF. NAKRES VELIKOST ULy ADAPTER SPICE
HIVATKOZAS| SZAMUNK ABRA MERET L H “0) ADAPTER csucs
E 701 -E 703 E721L-E721V
E 741 4 K1 - K3 43 8 0,02
E 761-E 763 E723L-E723V
E 745 4 K5 56 10 0,05 E 705-E 765-E 785 E725L-E 725V
E 707 - E 709 E727L-E 727V
E 747 4 K7 - K9 65 12 0,07
E 767 - E 769 E729L-E 729V




OSTRZA

SPICE
CSUCSOK
pricealll Il el wonsr | S
HIVATKOZASI SZAMUNK ABRA MERET L A B H KG) ADAPTER RETESZ
E721V 5 K1 98 42 50 43 0,55 E 701 -E 761 E 741
E723V 5 K3 115 50 57 45 0,85 E 703 - E 763 E 741
E725V 5 K5 138 54 67 56 1,30 E 705 - E 765 E 745
E 727V 5 K7 155 59 73 66 1,75 E 707 - E 767 E 747
E729V 5 K9 173 65 79 70 2,45 E 709 - E 769 E 747
E721L 6 K1 100 44 50 43 0,60 E 701 -E 761 E 741
E723 L 6 K3 117 52 57 45 0,90 E 703 - E 763 E 741
E725L 6 K5 143 56 67 56 1,50 | E 705-E 765-E 785 E 745
E727 L 6 K7 160 61 73 66 1,85 E 707 - E 767 E 747
E729 L 6 K9 178 68 79 70 2,55 E 709 - E 769 E 747




SPOJ
SVAROVANI
HEGESZTES

@




SPOJ
SVAROVANI
HEGESZTES

® Powierzchnie do spawania maja by¢ czyste i suche.
Bezwzgledna czystos¢ zapobiega tworzeniu sie pecherzykdw powietrza podczas spawania

® Ustawi¢ gniazdo odpowiednio do noza (rys. 1).
Nastepnie przymocowac ostrze kilkami punktami spawania.

® Zaleca sie, aby rozgrzac czesci do spawania.
Ta czynnos¢ utatwia wyjécie wodoru z metalu zmniejszajac ryzyko pekniec.

® Uzy¢ elektrode/drut z niskg zawartoscig wodoru.
® Ustawic¢ spdj we wiasciwych miejscach wskazanych strzatkami (rys. 1).
® Wielko$¢ spoju ma by¢ dostosowana do wymiarow gniazda na ostrze (rys. 2).

UWAGA: Nie przyspawa¢ do ostrza wstepnie ztozony zestaw.
Taka czynnos$¢ moze uszkodzi¢ kluczyk mocujacy.

® Spojované plochy museji byt Cisté a suché.
Dobrym ocisténim zabranite tvorbé otvorl pfi svarovani

® Adaptér umistéte tak, aby spojeni s ostfim bylo spravné (obr. 1).
Potom adaptér v nékterych mistech svarte.

® Pred svafenim doporucujeme predehfati.
U takovych operaci je sklon k emisim vodiku z oceli, snizujici riziko zlomu.

® Pouzijte zékladnf tavidlo s nizkym obsahem vodiku
® Svafovaci materidl viozte do vhodnych mist oznacenych Sipkami (obr. 1).
* Sife svaru musi odpovidat rozmér&im adaptéru (obr. 2).

POZOR: Sestavenou sadu nikdy nesvarujte na cepeli.
Mohli byste tim poskodit zamek.

® Azillesztési feltleteknek tisztdknak és szérazaknak kell lennitik.
A medfeleld tisztitds megakadalyozza hélyagok kialakuldsat hegesztés kozben.

® Helyezze el az adaptert, Uigyelve arra, hogy az szabalyosan csatlakozzon a markoldkanél vagolapjahoz (1. dbra).

Ezutdn hegessze fel az adaptert néhany pontban.

® Tanacsos elémelegiteni a hegesztésre kerllé alkatrészeket.

Az ilyen fajta mUvelet nem kedvez az acélbdl torténd hidrogén kibocsatasanak, igy csokken a repedésképzddés veszélye.

® Hasznaljon kis hidrogéntartalmu bézikus hegesztéport.
® Tegye a heganyagot a nyillal jeldlt (1. dbra) alkalmas helyekre.

® A hegesztés szélességének aranyosnak kell lennie az adapter méreteivel (2. dbra).

FIGYELEM: Semmiképpen sem szabad az 6sszeszerelt adapter-készletet a markolékanal vagolapjan hegeszteni.

Ennéla mlveletnél megsériilhetne a retesz.




OSSZESZERELES




MONTAZ
SESTAVENI
OSSZESZERELES

® Przymocowac ostrze do gniazda (juz przyspawanego do noza)

Dwie powierzchnie wskazane w punkcie A (rys. 3) maja sie stykac.

@  Ustawi¢ prawidtowo kluczyk.

Przedni wsad metalowy ma zaokraglong powierzchnie z dwoma wystajacymi cze$ciami.

® Wwsad tylni metalowy ma ptaska powierzchnie.

@  sestavte $pici adaptéru (jiz navafend na ostfi)

Dva povrchy zobrazené v bodu A (obr. 3) se museji dotykat

@  zamekiadné umistéte.
Pfedni kovova vlozka ma zaobleny povrch se dvéma vyénélky, cerna kovova vlozka

ma plochy povrch.

® Zamekvlozte v celé délce.

® Szerelje fel a csucsot az adapterre (amelyet el6zetesen felhegesztett a markoldkanal vagoélapjara).

Az, A" pontban (3. dbra) dbrazolt két fellletnek érintkeznie kell egymassal.

@ Helyezze el a reteszt szabalyosan.

Az eliils6 fémbetét lekerekitett fellilet(i és két kidll6 résszel rendelkezik, a hatsé fémbetét pedig lapos feliletd.

©) Teljesen illessze be a reteszt annak teljes hossza mentén.




INFORMACJE PODSTAWOWE
VSEOBECNE INFORMACE
ALTALANOS TAJEKOZTATAS

GNIAZDO NA OSTRZE

- wyprodukowany z wysokiej jakosci stali (podstawowe skfadniki: C - Mn - Cr - Mo) ‘

- Wegiel jest obecny w niskim procencie do ufatwienia spawania
- twardos¢: HB 360 - 390

OSTRZA

- wyprodukowany z wysokiej jakosci stali (podstawowe sktadniki: C - Mn - Cr - Mo)
- Chrom i Molibden obecne sg w wysokiej ilosci procentowej w celu polepszenia mechanicznej charakterystyki stali.
- twardos¢ HB 460 - 490

KLUCZYKI

- wykonany z dwdéch wstawek metalowych pofaczone wewnetrzng czescia gumowa
- wysoka elastycznosc

- wielouzywalnos¢

- mozna uzy¢ w zakresie temperatur od - 40°C do +125°C

ADAPTERY ‘
- vyrobeny z vysoce kvalitni oceli (hlavni komponenty: C - Mn - Cr - Mo)

- obsah karbonu je nizky kvili snadnému svafovani
- tvrdost: HB 360 - 390

SPICE
- vyrobeny z vysoce kvalitni oceli (hlavni komponenty: C - Mn - Cr - Mo)
- vysoky obsah chrému a molybdenu pro zlep3eni mechanickych vlastnosti
- tvrdost HB 460 - 490
ZAMKY
- vyrobeny ze dvou kovovych vlozek spojenych vnitini pryzi
- vysoka pruznost
- znovu pouzitelné
- lze je pouzit v rozsahu teplot - 40°C az +125°C
ADAPTEREK LBV
- CsucsmindségU acélbdl gyartva (f6 alkotéelemek: C - Mn - Cr - Mo)
- A széntartalom alacsony a hegesztés megkdnnyitésére.
- keménység: HB 360 - 390
CSUCSOK
- Csucsmindségu acélbdl gyartva (f6 alkotéelemek: C - Mn - Cr - Mo)
- A krom és a molibdém szazalékaranya magas az acél mechanikai tulajdonsagainak javitasa céljabadl.
- keménység: HB 460 - 490
RETESZEK

- belsé gumielemmel egymashoz kapcsolt két fémbetétbdl késziil.

- magasfoku rugalmassag

- Ujra felhasznalhato

- hasznélhatok kiilonb6z6, -40-t6l +125°C-ig terjedé hémérsékleten.




* CZERPAK Z SYSTEMEM SILVER

* KOS SE SYSTEMEM SILVER

* SILVER RENDSZERREL FELSZERELT KOTROEDENY

¢ BARDZO DOBRA PENETRALNOSC DO OSTATECZNE)J
FAZY ZUZYCIA OSTRZA

e VELMI DOBRA PENETRACE AZ DO UPLNEHO
OPOTREBENI SPICE

* NAGYON JO BEHATOLASI KEPESSEG, AMIG A CSUCS
TELJESEN EL NEM KOPIK

* LATWAWYMIANA

* SNADNA VYMENA

* KONNYEN CSERELHETO




UNI EN ISO 9001:2000 certified company

ESTI s.r.l.

Via dei Baicc, 5
25074 Idro (Brescia) ITALY
Tel. 0365.823327
Fax 0365.823254
www.esti. it
E-mail: info@esti.it



